8. Trubky a tvarovky z PP

Plastika Bohémia s.r.o.

OBECNE

TRUBKY A TVAROVKY Z PP typ 3

Trubky a tvarovky se vyrabi podle STN 64 3060, DIN 8078, technologii vytlacovani a vstiikovani. Jsou vyrobeny
z kopolymeru polypropylenu a jsou uréeny pro piepravu vody, riznych kapalnych, plynnych a sypkych latek ke kterym je
polypropylen staly, nebo podminéné staly. Svafi se podle ON 05 6810 a ON 05 6815. Podle stupnice hoflavosti je
polypropylen zatazen do C3. Vyrabi se v §edé barve.

FYZIKALNE MECHANICKE VLASTNOSTI

) Hodnota ZkousSi se podle
Viastnosti Jednotka Trubky [ Tvarovky STN DIN ISO

Referenéni hustota g.cm? 0,905 az 0,920 64 0111 53 479 1183
Hranice kluzu v tahu os nejméné Mpa 21 - 64 0605 53 455 R 527
Po'me’rnve prodlouZeni pfi pfetrzeni % 250 ) 64 0605 53 455 R 527
nejméné
Zména délky po ohfevu % 2 - 64 0815 8078 3778
nejvice
Odolnost za tepla podle Viceta °C 130 64 0521 53 480 306
nejméné

e e Neporusi se
Pevnost pfi stalém vnitfnim pretlaku zkugebni téleso pfi 64 0625 53 759 1167
Obsah sazi % 2,58 64 0313
ROZMERY TRUBEK

T
— — yp' — - Trubky se vyrabi jen rovné
Jmenovity svétiost | Vn&j$i pramér Stredné tézky (3) Tézky (4) PN v délkach 6 000 a 12 000 mm
DN D vmm PN 6 10
sila stény hmotnost sila stény  |hmotnost V| - Trubky se vyrabi ve dvou fadich
t vmm v kg.m" t vmm kg.m™ (typech) pro doporucené provozni

25 32 2,0 0,188 2,9 0,261 tlaky, dle tabulky

32 40 2,3 0,270 3,6 0,401

40 50 2,8 0,409 4,5 0,625

50 63 3,6 0,859 5,7 0,987

65 75 43 0,930 6,8 1,410 O

80 90 5,1 1,320 8,2 2,020 [

100 110 6,2 1,955 10,0 3,010

- 125 7,1 2,540 11,4 3,900 t

125 140 7,9 3,160 12,7 4,850

150 160 9,1 4,160 14,6 6,410

200 225 12,8 8,220 20,5 12,600

PROVOZNI TLAKY TRUBEK

Provozni tlak v Mpa podle fady (typu) trubek
Pfepravované latky ———— —

Stfedné tézky (3) Tézky (4)
Voda a netoxické latky ke kterym je PP odolny 0,60 1,00
Toxické latky, ke kterym je PP staly 0,25 0,60
Toxické latky, ke kterym je PP podminéné staly 0,16 0,25
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