13. Stfesni Zlaby a pfisluSenstvi Plastika Bohémia s.r.o.

STRESNIi ZLABY, TVAROVKY A SVODOVE TRUBKY Z hPVC

Obecné

Stfesni zlaby, tvarovky a svodové trubky se vyrabi ze smési hPVC a dalsich komponentt podle PND 71-61003. Jsou uréeny
pro kompletaci destovych svodi v teplotnich oblastech I. a II., podle STN 73 0540, pro odvodnéni stfech. Vyhovuji
provoznimu zatizeni v teplotnim rozmezi od -25°C az +65°C. Deformuji se vSak az pii teploté nad +100°C.

Spojovani zlabli navzajem se provadi pomoci spojky s gumovym tésnénim ulozenym v drazkach po celém jejim obvode¢. Jako
tésnéni se pouziva gumova hadi¢ka @ 8 mm o tvrdosti 35 — 44 Sh°. Upevilovani zlabt se provadi pomoci hakii ve vzdalenosti
od 500 do 800mm. Minimalni spad zlabu je 5 mm na 1 m délky. Na vyusténi sbérného kotliku zlabového hrdla 2R — 110,
zlabového hrdla 2R — 160 jsou napojeny svodové trubky ¢ 75 x 1,8 mm nebo ¢ 110 x 2,2 mm. Odskok od svislé zdi je
zabezpeden koleny @ 75/60° a o 110/60°. Stiesni Zlaby, tvarovky a svodové trubky se vyrabi v hnédé a $edé barvé. Zivotnost
v L. a II. teplotnim pasmu je min. 20 let. Stée$ni Zlaby, tvarovky a svodové trubky jsou v CR certifikovany.

FYZIKALNE MECHANICKE VLASTNOSTI

L Hodnota
Vlastnost Mé&rna jednotka Trubka J1ab Tvarovka
Hustota g.cm? 1,38-1,42
Pevnost v ohybu, nejvice mm - 20 -
Od_olr)osvt za tepla podle Vicata °C 77 75
nejméné
Razova houzevnatost, metoda ) bez lomu
DYNSTAT pfi 23°C
qumerova stalost % 05
nejvice
Tésnost Zlabového spoje - nesmi nastat unik kapaliny
STRESNI ZLAB
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110 2,0 119,5 37,0 89,5 22,5 14,0 12,0

160 2,5 179,5 55,0 135,0 31,0 20,0 15,0
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